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A dokumentummal kapcsolatos informacidk

Jelen dokumentum a termék helyes hasznélatat
irja le.
» Minden egyes tevékenység el6tt olvassa el a
dokumentumot.
» A dokumentum alljon készen a hasznalatra.
' A terméket csak a teljes miszaki dokumentaci-
Oval egyutt adja tovabb.
» Mindig tartsa be az 6sszes biztonsagi utasitast,
kezelési utasitast és elbirast.
' Az abrak eltérhetnek a miszaki kiviteltdl.

A dokumentum érvényességi terilete
Jelen dokumentum a kovetkez6 anyagszamu ter-
mékeket mutatja be:

K17550004V

OEa0)
EcoMCC3 20 ;

N14800002V
EcoMCC3 20

Forrédrét és kapcsolat

Amennyiben kérdései vannak vagy miiszaki infor-
macidkra van szilksége, forduljon a keresked6h6z
vagy a forgalmazo6 partneréhez.
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Termékattekintés

1 Termékattekintés
1.1  Attekintés

. &bra: Attekintés

—_—

Anyagkieresztés

Anyagbeeresztés tomlécsatlakozas
Tipustabla

Kalapos sin

Vezeérl6levegd szelep
Csatlakozoléc

OGP WN -

1.2 Rovid leiras

A festékcserél6k valtjak at a lakkozo berendezé-
sekben a porlaszté lakkadagolasat az egyik fes-
tékrdl a masikra. A kiviteltdl figgéen a kuldnbdz6
festékek bevezetései egy kdzds csatornaba (1-
szeres festékcserél6) vagy két egymastal fug-
getlen csatornaba (2-szeres festékcseréld)
vezetnek. A festékcserél6 csatlakozélécébe sze-
lepek vannak csavarozva, amelyek az anyag bea-
ramlasat vezérlik.

2 Biztonsag
2.1 Megjegyzések abrazolasa

Ebben az utmutatéban a kovetkezd utasitasokkal
talalkozhat:

/\\ VESZELY!

Olyan magas kockazatu helyzetek, amelyek
sulyos sérllésekhez vagy halalos balesethez
vezetnek.

A FIGYELEM!

Olyan kézepes kockazatu helyzetek, amelyek
sulyos sérllésekhez vagy halalos balesethez
vezethetnek.

/\ VIGYAZAT!

Olyan alacsony kockazatu helyzetek, amelyek
konnyl sérilésekhez vezethetnek.

! FELHIVAS!

Olyan helyzetek, amelyek anyagi karokhoz
vezethetnek.

CP KORNYEZET!

Olyan helyzetek, amelyek kérnyezeti karokhoz
vezethetnek.

Tovabbi informacidk és ajanlasok.

2.2 Rendeltetésszer(i hasznalat

A modularis EcoMCC3 20 festékcseréld ipari lak-
kozo berendezésekben, robbanasveszélyes terile-
teken torténé hasznalatra készilt. A festékcserélé
csak az engedélyezett miiszaki adatok keretein
belll és az Ex-jeldlésnek megfelelben hasznalhaté
% 12 ,Mszaki adatok”.

Rendellenes hasznalat

Nem rendeltetésszerl hasznalat esetén sulyos
sérllésekre kerulhet sor.

Rendellenes hasznélat pl.:

» A 0. robbanasbiztos zénak teriletein valé hasz-
nalat

» Onkényes atépités
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Biztonsag

Ex-jeldlés
& 112G Ex h lIA T6 Gb X

Il - Il. készilékcsoport: minden terlletre, kivéve
a banyaszatot

2G - 2. készllékkategoria (gaz halmazallapotd
légkorhoz)
h - Gyujtasvédelmi méd

IIA - Robbanasbiztonsagi csoport
T6 - H6mérsékletosztaly

Gb - Készulékkategoria és készllékvédelmi szint:
Gb (1. z6na)

X - Korlatozas: A késziléket 15 °C és 40 °C
kozotti kornyezeti hBmérsékleten torténd
Uzemhez tervezték.

A festékcseréld olyan teriletekre van engedé-
lyezve, ahol robbanasveszélyes légkor kelet-
kezhet. A folérendelt vezérlésnek, amellyel a fes-
tékcseréldt vezérlik, engedéllyel kell rendelkezni a
robbanasbiztos zénahoz, vagy a robbanasveszé-
lyes tertleten kivil kell elhelyezni.

2.3 Védbberendezések

Az (izemeltetd koteles olyan védéberendezéseket
telepiteni, amelyek biztositjak a robbanasveszé-
lyes teruleteken a biztonsagos Uzemeltetést, és
megfelelnek a gépekkel kapcsolatos 2006/42/EK
iranyelv szerinti biztonsagi és egészségugyi kdve-
telményeknek.

llyenek lehetnek példaul a teljes berendezés alabbi
védbéberendezései:

» Tlzvédelem
Belépésvédelem
Miszaki szell6zés
Vészleallitoé funkcid

A lakkozofiilke feleljen meg az EN 12215 ,Bevono-
berendezések — szoréfulkék folyékony szerves
bevondanyagokhoz — Biztonsagi kévetelmények”
cim( szabvany elGirasainak.

A vezérléstechnika felelien meg az EN 13849-1
,Gépek biztonsaga — Vezérlérendszerek bizton-
saggal 0sszefliggd szerkezeti részei — 1. rész: A
kialakitas altalanos elvei” szabvany ,d” teljesit-
ményszintjének.

Tovabbi informaciok talalhatok a Németorszagban
érvényben lévé 209-046 ,Lakkozdhelyiségek és -
berendezések folyékony bevondanyagokhoz” és
209-052 ,Elektrosztatikus bevonas” DGUV eldira-
sokban.

A felhasznalt bevondanyagtél fliggéen az alabbi
szabvanyok érvényesek:
Gyulékony bevondanyagok:
EN 50176: ,Helyhez kotott elektrosztatikus
szorokészilék éghetd folyékony bevonda-
nyagokhoz — Biztonsagi kdvetelmények”
Nem gyulékony bevonbanyagok:
EN 50348: ,Helyhez kotott elektrosztatikus
szorokésziilék nem éghetd folyékony bevo-
ndéanyagokhoz — Biztonsagi kévetelmények”

2.4 Biztonsagi jeldlés

A festékcseréldn nincsenek specidlis biztonsagi
jeldlések.

2.5 Fennmaradd kockazatok

Tlizesetek

Gyulékony bevonéanyagok és tisztitészerek hasz-
nélata soran tlz keletkezhet.
A festékcserél6t be kell kotni a tizvedelemmel
rendelkezd biztonsagi koncepcioba a & 2.3
.védBberendezések” c. fejezetben megadott
adatok szerint.
Vegye figyelembe a bevondanyagok és tisztito-
szerek biztonsagi adatlapjait.
A veszélyzénan belll és a kdzvetlen kdrnye-
zetben tilos a dohanyzas. Tilos a nyilt lang, a
tliz vagy barmilyen gyujtoforras hasznalata.
Vegye figyelembe a biztonsagi utasitasokat a
teljes berendezés kezeléséhez.

Egészségre karos anyagok

Ha veszélyes folyadékokkal vagy g6ézdkkel érint-
kezik, akkor annak sulyos sérilés vagy halal is
lehet a kovetkezménye.
Kosse be a festékcserélét a biztonsagi koncep-
cioba, a teljes berendezés miiszaki szell6zé-
sével egytt.
Vegye figyelembe a bevondanyagok és tisztito-
szerek biztonsagi adatlapjait.
Viselje az elbirt védéfelszerelést.
Kozegek
A kilép6 anyagok és a vezérllevegé magas
nyomas alatt allnak, és sulyos sérlléseket okoz-
hatnak.
A berendezésen végzett munkalatok el6tt kap-
csolja nyomasmentes allapotba a rendszert és
biztositsa visszakapcsolas ellen.

Tartsa be az engedélyezett lizemi nyomasokat
% 12 ,Miszaki adatok”.
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Biztonsag

Nagyfesziiltség

Kdzvetlen feltdltés tzemmdbdban a festékcseréld
nagyfesziltség alatt all, és az aramiités, valamint a
kisllések halalos vagy sulyos sérlléseket okoz-
hatnak.

» Erintés elétt egy foldelériddal gondoskodjon a
festékcserél6 teljes kisutésérol.

2.6 Anyagi karok
Pétalkatrészek
El6fordulhat, hogy a Durr Systems altal nem enge-

délyezett potalkatrészek nem birjak a terhelést.

Ennek kévetkezményeként anyagi karok és terme-
Iési zavarok jelentkezhetnek.
»  Kizérolag eredeti pétalkatrészeket hasznaljon.

Kikeményedo6 anyag altal okozott anyagi karok

A fazékid6 letelte utan a torzslakk és a keményité
elegye kikeményedik. Ha a termékben 1év6 anyag
kikeményedik, vagy a komponensek érintkeznek a
torzslakk és a keményit6 elegyével, akkor séril
vagy tonkremegy a termék.
» Vegye figyelembe a fazékidét & 12.10 ,Anyag-
specifikacio”.
» Oblitse ki a terméket & 7.3 ,Oblités”, pl. a
kévetkez esetekben:
» Uzemszinetek

» gyartas vége

2.7  Magatartas veszély esetén

A veszély esetén tanusitott magatartas az tzemel-
tetd altal meghatarozott beépitési helyzettdl figg.
Alapvetéen érvényes:

» Kapcsolja ki a tapellatast.

» Biztositsa visszakapcsolas ellen.

» Szintesse meg a maradék energiat.

2.9  Telepitési séma

@

@

2. abra: Telepitési vazlat

Vészleallitd kdr
— Filkefal

» Ellendrizze a feszlltségmentes allapotot. """ Eggg;eszultseg
» Zarjaela koz,egvezeteke’ket. == == Pneumatikus rendszer
» Tehermentesitse a vezetékeket. . Meghajtas
, ., 1 Munkadarab
2.8 Kikapcsolas vészhelyzetben 2 Miiszaki szellézés
1. Nyomja meg valamelyik vészledllitd gombot: 3 Infravords langjelz6
» a robotallomas kezelbpultjan 4 Festékellatas
»  a lakkozoéfulkében 5 Festékcseréld
2. Tartsa be az Uzemen bellli vészhelyzetre ? Eelep_?tsyedetlerln sellats
vonatkozo el6irasokat. eszullseg- es levegoeliatas
8 Kapcsoloszekrény
9 Vészleallitas a fulkén kival
10 Adagolészivattyu
11 Porlaszté
10/2019 EcoMCC3 20 - MCCO00003HU 7/44



Biztonsag

2.10 Személyek szakképesitése 2.11 Személyes védbfelszerelés
A munkalatok soran viselje az el6irt személyi védé-
A FIGYELEM! felszerelést. Biztositsa a kdvetkezd személyi védé-

Elégtelen szakképesités

Amennyiben a veszélyeket nem megfeleléen
meérik fel, akkor sulyos vagy halalos sériilések
térténhetnek.

— Csak megfelel6 szakképesitésii személyekkel
szabad munkat végeztetni.

— Bizonyos munkak esetén kiegészitd képe-
sités szikséges. A szakszemélyzet szlk-
séges kiegészitd képesitést a ,+” szimbolum
jeloli.

Jelen dokumentum az ipari és miiszaki szaksze-

mélyzetnek szdl.

Gépész

A miszerészt kifejezetten arra a munkatertletre

képezték ki, amelyen dolgozik.

A miszerész tovabba ismeri a kdvetkezOket:
Iranyelvek, szabvanyok és a technika szabalyai
Helyi adottsagok

' Helyi munkavédelmi elGirdsok

A miiszerész a berendezéseken és az alkatré-
szeken a kovetkez6 munkalatokhoz rendelkezik
megbizassal:
Felszerelés
Karbantartas
» Apolas
Leszerelés

Villanyszerel6
A villanyszerel6k szakszeriien szerelik, telepitik,

tartjak karban és javitjak az elektromos berendezé-

seket.

A villanyszerel® tovabba ismeri a kdvetkezbket:
»Iranyelvek, szabvanyok és a technika szabalyai
Helyi adottsagok

Elektromos berendezések és azok terhelési
hatarai

Helyi munkavédelmi elGirasok

+ robbanasvédelmi kiegészité tanusitvany

A szakember a kildnbdz6 szakteruletek ismeretén
felll ismeri a robbanasveszélyes kdrnyezetben
valé munkavégzéssel kapcsolatos rendelkezé-
seket és biztonsagi 6vintézkedéseket is.

A Durr Systems kilénleges termékoktatasokat
kinal % ,Forrodrot és kapcsolat”.

felszereléseket:

Antisztatikus biztonsagi labbeli
Védi a labat a zuz6dasoktdl, a leesd
alkatrészektdl és a csuszos padlon vald
elcsuszastol.
Ezenkivul az antisztatikus biztonsagi lab-
belik az elektrosztatikus toltések elveze-
tésével csokkentik elektrosztatikus feltol-
tédést.
Biztonsagi cip6
Védi a labat a zuz6dasoktdl, a leesd
alkatrészektdl és a csuszos padlon vald
elcsuszastol.
Légzésvédo
Védelmet nyujt a karos gazokkal,
g6zokkel, porokkal és hasonl6 anyag-
okkal és kdzegekkel szemben.
Munkavédelmi ruhazat
Testhez simulé munkaruha alacsony sza-
kitoszilardsaggal, szilk ujjakkal és kiallé
részek nélkal.
Szemvédelem
Védi a szemet a portdl, a levegében
szallé cseppektél és szilard anyagoktol,
példaul forgacsoktdl és szilankoktdl.
Védokesztyii
Védi a kezet a kdvetkez6ktol:
mechanikus hatasok
héhatasok
vegyi hatasok

QOB O
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Felépités és miikodés

3 Felépités és mikodeés
3.1 Festékcseréld

3.1.1 Felépitées

3. abra: Szelepek és dugaszold csavarkotések
nélkuli festékcseréld

Anyagkieresztés
Csatlakozolemez
Kozépléc
Anyagbeeresztés
Zaréléc

AP wON -

Csatlakozoélemez

A csatlakozoélemezre az alabbi komponenseket
csatlakoztatjuk, mint példaul az adagolészivattyut,
a festéknyomas-szabdlyzot és a porlasztot. A fes-
tékcseréld kézponti csatornaja az alabbi kompo-
nensekbe torkollik. A csatlakozélemez kilonb6zé
kivitelben kaphato, és a festékcseréld utolso Iécére
kell csavarozni.

Példa: Csatlakozolemez Diirr festék csavarko-
tésre torténo csatlakozassal

4. abra:; Csatlakozélemez adapterrel

» Az (1) adapter segitségével csatlakoztat-
hatok a (2) kdzponti csatornara az alabbi
komponensek.

Kozéplécek

5. abra: Léckapcsolat

A festékcserélé modularis felépitési. A léceket
sorba kell kapcsolni, és tetszéleges modon bdvit-
hetdk és csdkkenthetdk. A kiilénbdzé céltipusok
funkcioi is kildbnb6zok.

Az egyes léceket a (2), (4) csapokkal és a megfe-
lel6 (1), (7) felvevbkkel csatlakoztatjuk egymasba,
és a (3), (9) feszitécsavarokkal kapcsoljuk 0ssze.
Az (5), (8) kbzponti csatornat (6) specialis tomités
tomiti.

A lécek sorba kapcsolasanak leirdsa a % 9.4
,0sszeszerelés” c. fejezetben talalhato.

10/2019
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Felépités és miikodés

Zardléc

6. abra: Zaroléc tipustablaval

A festékcserél6 kdzponti csatornaja zardlécben
végzodik.

Specialis festéklécek

A specidlis festéklécre olyan specialis festék csat-
lakoztathatd, amelyet kisebb darabszamban appli-
kalnak. A specialis festéklécben a specialis fes-
téket ki lehet nyomni, le lehet valasztani és 6bliteni
lehet. A specialis festéklécek szélesebbek, mint a
normal kdzéplécek. Az 1-szeres és a 2-szeres fes-
tékcseréldkbe kilonb6zé specialis festékléceket
kell beépiteni.

7. abra: Specialis festéklécek

3.1.2 Valtozatok

A festékcseréld két kivitelben kaphato:

» Festékcserél6 egy kézponti csatornaval (1-
szeres festékcseréld)

» Festékcseréld két figgetlen csatornaval (2-
szeres festékcseréld)

Az 1-szeres lécek és a 2-szeres lécek nem
kombinalhaték egymassal.

A jelen utmutatéban megadott Iépések csak
példaként szolgalnak, és az 6sszes kivitelnél
garantaljak a biztonsagos munkavégzést.
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8. abra: 1-szeres léc és 2-szeres léc

Az 1-szeres festékcserél6t az egy festékvezetékes
rendszerekben hasznaljak. A 2-szeres festékcse-
rélét a nagyon rovid festékcsere-idével mikddé
rendszerekben hasznaljak. Mikdzben a fels6 csa-
tornabol applikaljak a festéket, az alsé csator-
naban mar nyomas ala lehet helyezni a kdvetkez6
festéket.

9. abra: 2-szeres festékcseréld

3.2  Szelepek
3.2.1 Felépités

A festékcserélébe 2/2 utas szelepeket csava-
roznak.

©)
O,

10. abra: Szelep

1 Vezérlblevegb-csatlakozas
2 Formatomités

3 Anyagbeeresztés

4 Kozponti csatorna tomitése

Alapesetben mianyag szelepek vannak
beépitve a festékcserélébe, és opcionalisan
rozsdamentes acél szelepek is hasznalhatdk
% 9.4.2 ,Szelepek felszerelése”.

Mindkeét szelep hengeres testi. A fels6 részben
talalhaté a pneumatikus meghaijtas dugattyuval és
nyomorugoval. Az alsé részben talalhatd a sze-
leptli az anyagbeeresztéssel, az anyagkieresz-
téssel és a felépitéstél fliggben a festékkeringtetés
is. A hazban a dugattyu vezetése a szeleptivel tor-
ténik. Egy rugé nyomja a dugattyut és zarva tartja
a szelepet.

3.2.2 Valtozatok

Az alkalmazastdl fuiggden kuldnbdzd 2/2 utas sze-

lepeket kell a festékcserélébe szerelni.

»  Festékkeringtetés nélkili mianyag szelepek

»  Festékkeringtetéses mianyag szelepek

»  Festékkeringtetés nélkili rozsdamentes acél
szelep

» Festékkeringtetéses rozsdamentes acél sze-
lepek
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Festékkeringtetés nélkiili szelepek

‘O

11. &bra: Festékkeringtetés nélkili mianyag sze-
lepek

12. abra: Festékkeringtetés nélkili rozsdamentes
acél szelep

A festékkeringtetés nélkili szelepeket bevezetés-
ként hasznaljuk. Oldalsé nyilassal rendelkeznek,
amely beeresztésként szolgal. A festékkeringtetés
nélkuli szelepeket leagazo vezeték izemben hasz-
naljuk. Ha a td zart allapotban van, akkor az anyag
a beeresztd nyilason keresztil aramlik és a tlinél
megall. A festékkeringtetés nélkuli mGanyag szele-
peket fekete hornyos anya jeldli, a festékkering-
tetés nélkili rozsdamentes acél szelepeket fekete
hollandi anya jeldli.

Festékkeringtetéses szelepek

@’4;

13. abra: Festékkeringtetéses miianyag szelepek

W

14. abra: Festékkeringtetéses rozsdamentes acél
szelepek

A festékkeringtetéses szelepeket keringtetd sze-
lepként hasznaljak. Két oldalso nyilassal rendel-
keznek a kbzegek beeresztéséhez és visszaveze-
téséhez. Ha a szelep zart allapotban van, akkor az
anyag a beereszt6 nyilason keresztil dramlik. A
tiinél megall az anyag, és a visszavezetésen
keresztil visszafolyik a festékellatashoz. A festék-
keringtetéses mlianyag szelepeket sziirke hornyos
anya jeldli, a festékkeringtetéses rozsdamentes
acél szelepeket szirke hollandi anya jeldli.

3.2.3 Mikodeés

A mianyag szelep és a rozsdamentes acél szelep
mikodése eltér egymastol.

12/44 EcoMCC3 20 - MCC00003HU

10/2019



Felépités és miikodés

A mianyag szelepnél egy rugd nyomja a dugattyu

also részét, és nyitaskor betolja a szelepet a fes-

tékcseréldbe. A szelep fedelén talalhato stift jelzi a

szelep allapotat:

» Szelep zarva: A stift kiemelkedik a szelep-
hazbdl.

» Szelep nyitva: A stift a szelephazba van sily-
lyesztve.

15. abra: A miianyag szelep mikddése

A Szelep zarva
B Szelep nyitva

A rozsdamentes acél szelepnél egy rugé nyomja a

dugattyu fels6 részét, és nyitaskor kinyomja a sze-

lepet a festékcserélébél. Ekkor 5 mm-es emel-

kedés torténik. A vezérl6levegb-csatlakozas pozi-

cidja jelzi a szelep allapotat:

» Szelep zarva: A vezérl6levegd-csatlakozas a
szelephazon van.

» Szelep nyitva: A vezérl6leveg6-csatlakozas kie-
melkedik a szelephazbdl.

1 I

A B
16. abra: A rozsdamentes acél szelep mikodése

A Szelep zarva
B Szelep nyitva
1 Emelés

—  Afestékcseréls d6sszeszerelését, Uzembe
helyezését és karbantartasat példaként a
mianyag szelepen mutatjuk be. A rozsda-
mentes acél szelepek esetében is azonosak
a lépések.

3.3  Nyomaseérzekeld

17. abra: Nyomasérzékel§

A szelep helyett opcionalisan nyomasérzékeldt (1)
is be lehet csavarozni a festékcserélébe. A nyoma-
sérzékel6ben egy mérdmembran talalhato, amely
a festékcsatornaban fennallé nyomast tovabbitja a
folérendelt vezérlésnek. A vezérlés felligyeli a nyo-
mast a festékcserélében, és eltérés esetén jelet
ad.
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34 Csatlakozasok

18. abra: Csatlakozasok

Mindegyik léc két menetes csatlakozassal (1), (2)
rendelkezik a kbzegekhez. A csatlakozdblokk (1)
belsé menetes csatlakozoira kell csatlakoztatni a
bevezetéseket. A csatlakozéblokk (2) kiilsé
menetes csatlakozadira kell csatlakoztatni a visz-
szatérd vezetékeket. A visszatérd vezetékekre
csak akkor van sziikség, ha festékkeringtetéses
szelepeket alkalmaz. Amennyiben festékkering-
tetés nélklli szelepet csatlakoztat, akkor a (2)
menetes csatlakozasok szabadon maradnak.

A tdmlbket az (A) dugaszos csatlakozokra kell
csatlakoztatni % 5.2 ,A festékcseréld csatlakozta-
tasa”. Az (A) dugaszos csatlakozo kdzvetlenil az
(1) és (2) menetes csatlakozdékba csavarhato.

A festékcserél6be becsavart (B) és (C) pneuma-
tikus szelepek sritett levegbvel szabalyozzak az
anyag bearamlasat a kdzponti csatornaba.

Kivitel
A festékcserél6 két kivitelben csatlakoztathato:

» Balos kivitel
» Jobbos kivitel

Mindkét kivitelhez léteznek specialis lécek. & 13.1
.Potalkatrészek”

Balos kivitel

19. abra: Balos kivitel

1 Aramlasi irany

2 Toémlé

A ,balos kivitel” esetében a tomlék a jobb oldalrél
csatlakoznak, és az anyag balra folyik ki a festék-

cserélébol. A csatlakozélemez a festékcserél6 bal
oldalan talalhato.

Jobbos kivitel

20. abra: Jobbos kivitel

1 Tomlé

2 Aramlasi irany

A ,jobbos kivitel” esetében a tdomldk a jobb
oldalrdl csatlakoznak, és az anyag jobbra folyik ki

a festékcseréloébol. A csatlakozolemez a festék-
cseréld jobb oldalan talalhato.

3.5 Csatlakozasi modok

A foglalt dugaszol6 csavarkotésektdl és a besze-
relt szelepektdl fliggéen a festékcseréld ,Leagazo
vezeték” és ,Keringtetés” csatlakozasi médokkal
hasznalhatd.

A ,Leagazo vezeték” csatlakozasi mod esetében a
lakk festékkeringtetés nélkil aramlik a szelepbe,
és megérkezik a tliszeleplléshez, amig a t{ ki
nem nyit.
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A Keringtetés” csatlakozasi mod esetében a lakk
festékkeringtetéssel aramlik a szelepbe, megér-
kezik a tliszelepuléshez, és a szemkdzti oldalon a
visszatér6 vezetékhez aramlik. Ezaltal a kbnnyen
lelileped6 lakkok nem tudnak lellepedni a sze-
lepben.

21. abra: Mlanyag szelep

A Keringtet6 Gzem
B Leagazo vezeték Uzem

22. dbra: Rozsdamentes acél szelep

A Keringtetd dzem
B Leagazo vezeték Uzem

1-szeres festékcseréld leagazo vezeték
lizemben

Tw, [T

23. abra: 1-szeres festékcseréld leagazo vezeték
Uzem

Amennyiben az 1-szeres festékcserélét leagazo
vezeték Uzemben alkalmazzak, akkor két kilén-
b6z6 bevezetést vezetnek egy kdzos festékcsator-
naba. Lécenként két bevezetés csatlakoztatasara
kertl sor, amelyeken keresztil kiilonb6z6 lakkokat
lehet a festékcserélébe vezetni. A vezérlés festék-
keringtetés nélkili szelepekkel torténik.

1-szeres festékcserélé keringtetd lizemben

Y

24. abra: 1-szeres festékcseréld keringteté izem

Amennyiben az 1-szeres festékcserélét keringteté
Uzemben hasznaljak, akkor kiegészitéseként két
visszatér® vezeték csatlakoztatasara kertl sor. A
vezérlés festékkeringtetéses szelepekkel torténik.
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2-szeres festékcseréld leagazoé vezeték
lizemben

b

IHPRIHH]

g

25. abra: 2-szeres festékcseréld leagazo vezeték
Uzem

Amennyiben a 2-szeres festékcserélét leagazo
vezeték Uzemben haszndljak, akkor egy lécen két
parhuzamos csatorna van egymastol fiiggetlendil
ellatva egy-egy kdzos bevezetés altal. Lécenként
két bevezetés csatlakoztatasara kerul sor, ame-
lyeken keresztil kilénb6z6 festékeket lehet a fes-
tékcseréldbe vezetni. Ahhoz, hogy az alsé sor is el
legyen latva lakkal, a fels6 sorba festékkeringte-
téses szelepeket kell becsavarozni. Az alsé sor
vezérlése festékkeringtetés nélkili szelepekkel tor-
ténik.

2-szeres festékcseréld keringteté lizemben

t#
A g1
Iy

(i ™

I |

na

26. abra: 2-szeres festékcseréld keringtet Gizem

Amennyiben a 2-szeres festékcserél6t keringtetd
Uzemben hasznaljak, akkor a két bevezetés kiegé-
szitésekeént két-két visszatérd vezetéket is csatla-
koztatnak. A vezérlés mindkét sorban festékkering-
tetéses szelepekkel torténik.

4 Szallitas, a csomag tartalma
és raktarozas

4.1 Szallitas

! FELHIVAS!

Szakszeriitlen szallitds miatti anyagi karok
Ha hibasan szallitjak a festékcserél6t, akkor a
festékcseréld leeshet, és ezaltal megsérilhet.
— Ovja a festékcserélét az litkdzésektd|.

— Ovja a festékcserélét nedvességtél.

— Ovja a festékcserél6t a razkodasoktol.

4.2 A csomag tartalma

A csomag kizarélag a festékcserél6t tartalmazza.
Atvételkor ellenérizze a szallitmany hianytalan-
sagat és sértetlenségét.

Hianyossag esetén haladéktalanul reklamaljon
& Forrédrét és kapcsolat”.
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4.3  Csomagolas
Kicsomagolas

1. Ellenérizze a festékcserélé csomagolasat, hogy
nem sérllt-e meg.
= Sérllés esetén azonnal értesitse az ligyfé-
Iszolgalatot.

/e VESZELY!

Robbanasveszély a feltoltédéssel rendel-
kez6 féliak miatt a robbanasveszélyes
térben

Tavolitsa el a festékcserélé csomagolofoliait,
miel6tt belépne a robbanasveszélyes terlletre.

QP KORNYEZET!

Hibas hulladékkezelés

A hibasan kezelt csomagoléanyag kornyezeti

karokat okozhat.

— A szikségtelenné valt csomagoldéanya-
gokat koérnyezetbarat moédon kezelje hulla-
dékkeént.

— Vegye figyelembe a helyi hulladékkezelési
el6irasokat.

4. Ellenérizze a kicsomagolt festékcserél6t, hogy
nem sérllt-e meg.
= Sérllés esetén azonnal értesitse az tgyfeé-
Iszolgalatot.

5. Szallitsa a festékcserél6t az 6sszeszerelési
helyre.

Becsomagolas

Kiindulasi helyzet:
A tdmIbk, csatlakozasok és szelepek le vannak
szerelve.
% 9.3.2 ,Szerelje le a tdmléket és az alkat-
részeket”

% 9.3.4 ,A csatlakozasok és szelepek lesze-

relése”
A festékcserél6 meg van tisztitva % 8.2 ,Tisz-
titas”.
1. Csomagolja a festékcserél6t az eredeti csoma-
golasba.

Ha a tovabbi szallitdshoz vagy a taro-

lashoz mar nincs meg vagy sérult az ere-

deti csomagolas, akkor az Uj csomago-

lasnak a kdvetkezbket kell biztositani:

— Védelem szennyezés és por ellen

— Védelem a nedvesseég ellen

— Védelem a razkddasok és Utések
ellen

4.4 Tarolas
Potalkatrészek tarolasa

A pétalkatrészekre a festékcserél6 tarolasi felté-
telei vonatkoznak.

Kornyezeti feltételek
1. A festékcserél tarolasa soran a kdvetkezd kor-
nyezeti feltételeket kell figyelembe venni:
35 % és 90 % kozotti relativ paratartalom
Koérnyezeti hdmérséklet: 15 °C és 40 °C
kozott
Ovja a portdl és a szennyezéstd|.
Ovja a kdzvetlen napfénytél.
Ovja a razkédasoktol.
Ovja a nyométerhelésektol.

Vegye figyelembe a csomagolasra vonat-
kozo utasitasokat.

2. Helyezzen mianyag dugét a menetes csatlako-
zasokba.
= A festékcserél6 bels6 része védve van a
szennyez6désekkel szemben.
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5 Szerelés
51 A festékcserélo felszerelése

/e VESZELY!

Robbanékony légkor

A terméket robbanasveszélyes térben allitja fel.
Ha az ezen a terlleten érvényes biztonsagi ren-
delkezéseket nem veszi figyelembe, az robba-
nast, és igy kozvetlenil halalos balesetet
okozhat.

— Minden munka elétt allitsa le a rendszert.

— Valassza le a rendszert a sUritettleveg6- és
anyagellatasrol.

— Biztositsa a rendszert visszakapcsolas ellen.

— Tehermentesitse a vezetékeket.

— Miel6tt belép a robbanasveszélyes teruletre,
gy6z8djon meg arrél, hogy a kérnyezd légkor
nem robbanékony.

— lllessze be a terméket a biztonsagi koncep-
cioba. Vegye figyelembe a % 2.3 ,Véddéberen-
dezések” adatait.

— Vegye figyelembe a teljes berendezés kezelé-
sére vonatkozo biztonsagi utasitasokat.

Személyzet:

»  Gépész

»  + robbanasvédelmi kiegészité tanusitvany
Védbfelszerelés:

»  Biztonségi cipb

1. Tavolitsa el a mianyag dugaszokat a menetes
csatlakozokbol.

A mianyag dugodkat meg kell 6rizni, és
azokat Ujboli betarolas esetén (% 4.4
»1arolas”) Ujbol hasznalni kell.

27. abra: A festékcserél6 felszerelése a kalapos
sinre

2 A festékcserél6 készre van szerelve és a

kiszallitasa mikoddképes allapotban tor-
ténik.
Helyezze fel a festékcserélét az (1) kalapos
sinre.

! FELHIVAS!

Tomitetlenség a hibas szerelési pozicié
miatt

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a festékcserélé nem

megfeszitett allapotban lett a kalapos sinre sze-
relve.

A legfeljebb 5 Iéccel rendelkezé festék-
csereld esetében elegendd, ha meg-
hldzza az els6 és az utolsé Iéc menetes
csapjait. Hosszabb festékcseréldk esetén
legalabb minden harmadik Iéc menetes
csapjait meg kell huzni.

Kézzel huzza meg a (2) menetes csapokat.
= A festékcserél6 az (1) kalapos sinre van rog-
zitve.
Személyzet:
» Villanyszerel§
»  + robbanasvédelmi kiegészitd tanusitvany

Védbfelszerelés:
» Biztonsagi cipb

1. Foldelje a festékcserél6ét az (1) kalapos sin
felett.
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52 A festékcseréld csatlakoztatasa
A tomldk levagasa

Személyzet:
»  Gépész
»  + robbanasvédelmi kiegészité tanusitvany

A mikddbéképesseég biztositasa és a toml6-
vezetékek élettartamanak plusz igénybe-
vétel miatti roviditésének megakadalyozasa
érdekében teljesitse a ,DIN 20066:2012-01
— Folyadéktechnika. Hidraulikus témléveze-
tékek. Méretek, kdvetelmények” szabvany
kovetelményeit.

1. Vagja le a letekert toml6 elsé 30 cm-ét.

2. Sziintesse meg a témlé gorbileteit egyenesre
hajlitassal.

3. Ugyeljen a tdmliék haijlitasi sugarara.

4. Vagja le a tdmlét rahagyassal egy tomlévago
segitségével.

5. Ellendrizze a tdmlé szennyezbdéseit. Szennye-
z6dés esetén siritett levegdvel fujja ki a tom-
I6ket.

6. Csatlakoztassa a tomlét a dugaszold csavarko-
tésekbe.

Tomlok csatlakoztatasa

! FELHIVAS!

Anyagi karok a tomlék hibas lefektetése miatt
Amennyiben helytelendl fekteti le a toml6ket, az
anyagi karokat és termeléskiesést okozhat.

— Tartsa be a minimdalis hajlitasi sugarakat.

— Ne fektesse a toml&ket éles peremekre.

— A lefektetés soran ne lépjen ra a tomlSkre.

— Nem szabad a toml6ket sz(ik fém csovekbe
lefektetni.

Az elsé lécre kell csatlakoztatni a higitét és
az impulzuslevegét. Onnan folyik at a tiszti-
tészer a teljes festékcserélén. A tébbi lécre
csatlakoztathatok az egyes festéktomldk.

3

28. abra: Durr festék csavarkotés

29. abra: Festékcserél6 fellilnézete
2 Menetes csap

Személyzet:

»  Gépész

»  + robbanasvédelmi kiegészité tanusitvany

1. Enyhén zsirozza be a hollandi anya menetet
% 12.9 ,Uzemi- és segédanyagok”.

2. Vezesse at a toml6 végét a hollandi anyan.

3. Utkdzésig tolja a tdmlét az egyenesre vagott
végével a dugaszos csatlakozo6 fejelemére.

4. Csavarozza fel kézzel a hollandi anyat.

5. Huzza meg a hollandi anyat Utk6zdre 8 Nm
erével.
= A hollandi anya beszoritja a tomlét és tomiti
a tomlét.

6. Imbuszkulccsal oldja ki a (2) menetes csapot.
7. Tolja a festék csavarkotést a festékcserélébe.

8. Huzza meg a (2) menetes csapot.
= A (2) menetes csap az (1) horonyba fog, és
igy a festékcserél6ben tartja a tomiét.
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6  Uzembe helyezés
6.1 Biztonsagi utasitasok

/\\ FIGYELEM!

Sériilésveszély a kilép6 anyag miatt

A nyomas alatt allé anyag kilépése sulyos sérilé-
seket okozhat.

A terméken végzett munkalatok el6tt:

— Valassza le a nagyfeszultségrél, a sdritettle-
veg6- és anyagellatasroél azt a rendszert,
amelybe a terméket beépitették.

— Biztositsa a rendszert visszakapcsolas ellen.
— Nyomasmentesitse a vezetékeket.

6.2  Altalanos utasitasok

Elo6feltételek

' A festékcserél6t felszerelték a kalapos sinre
% 5.1 ,A festékcserél6 felszerelése”.
» A tomldket csatlakoztattak & 5.2 A festékcse-
rélé csatlakoztatasa”.

» Csatlakoztatva vannak a szelepek % 9.4
,Osszeszerelés”.

» Az Gzemi nyomasokat beallitottak & 12
,MUszaki adatok”.

6.3 Védbberendezések ellenbrzése

Személyzet:

Gépész

+ robbanasvédelmi kiegészit6 tanusitvany
Védbfelszerelés:

Védbkesztyi

Antisztatikus biztonsagi l1abbeli

1. Ellenérizze, hogy a biztonsagi berendezések
megfelelnek-e az el6irasoknak & 2.3 ,Védébe-
rendezések”.

6.4  Uzembe helyezés

Személyzet:

Gépész

+ robbanasvédelmi kiegészit6 tanusitvany
Védbfelszerelés:

Védbkesztyl

Antisztatikus biztonsagi labbeli

1. Ellenérizze a bemeneti nyomasokat & 12.4
»reljesitményértékek”.

2. Oblitse ki a festékcserélét & 7.3 ,Oblités”.
3. Toltse fel festékkel a rendszert.
Ha a festékcserél6t hosszabb leallas vagy

javitas utan ismét izembe helyezik, akkor
Ujra végre kell hajtani az 1-2. Iépéseket.

7  Uzemelés
7.1 Be- és kikapcsolas

A festékcserél6t a folérendelt vezérlés kapcsolja
be és ki.
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Uzemelés

7.2 Ellen6rzések

Az zembe helyezés utan és egyhetes intervallu-
mokban végezzen ellendrzéseket a festékcse-
rélén.

Személyzet:

»  Gépész

»  + robbanasvédelmi kiegészité tanusitvany

Eléfeltételek:

» A berendezés ki van kapcsolva, és biztositva
van visszakapcsolas ellen.

» A kdzegek témléi nyomasmentesek.

» A robbanasveszélyes teruleteken nincs robba-
nékony 1égkar.

» A m(szaki szell6zés be van kapcsolva.

1. Ellenérizze a festékcserélf tisztasagat.
= Szennyez6dés esetén tisztitsa meg a fes-
tékcserélét (b 8.2, Tisztitas”).

30. abra: Ellenérzési pontok

2. A kovetkezb helyeken ellenérizze a tomitett-
séget:
» Tomlécsatlakozas (1)

» Aléc fels6 részének és a léc alsd részének
csatlakozasa (2)

» A szelep ellendrzé nyilasa (3)
» Az egyes lécek csatlakozasai (4)
7.3 Oblités

7.3.1 Oblitdprogram

A félérendelt vezérléssel végezheti el a festékcse-
rél6 oblitését. A kdvetkez6 abrakon ajanlasok talal-

hatok az oblitéprogram felépitésével és végrehaj-
tasaval kapcsolatban.

Az oblitbprogram hossza a telepitéstél, a
beallitott nyomasoktél és az alkalmazott
kdzegektdl fugg.

Tesztelje az oblitbprogramot az alkalmazott
lakkal.

A vezérléssel megjelenitheti az oblitési program
egyes lépéseit. A killdbnb6zé bitek a kovetkezd alla-
potokat jelképezik:

Kék bit - a komponens nyitva van.
Fehér bit - a komponens zarva van.
Zold bit - lekéri az el6irt értéket.

Szirke bit - A rendszer ellenérzi, hogy elvégezte-
e az el6zf léepést.

Higité/impulzusleveg6 oblitéstechnika

31. abra: Higité / impulzusleveg6 oblitészelepek
elrendezése

Ha csak higitéval és impulzuslevegével végez obli-
tést, akkor az (1) impulzuslevegét és a (2) higitét
az els6 kdzéplécre kell csatlakoztatni. A (4) impul-
zusleveg6-szelep és a (3) higitdszelep felvéltva
nyit és ismét zar. Ez4ltal egy olyan aeroszol
keverék keletkezik, amely kiobliti a festékcserél6
csatornait.

Ha a festékcseréld az els6 folyamat utan
nincs teljesen kioblitve, akkor ujbdl el kell
inditani az oblitéprogramot.
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32. abra: Higité / impulzuslevegd 6blitéprogram példa

Uzemelés
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B Kékbit 10 ROovid oblités
— Fehérbit 11 ROvid oblités, 1. levegd
m ZOld bit 12  ROvid oblités, porlaszto
m Szirke bit 13  Féti
1 Oblitési folyamat teljes idétartama: & ,Oblité- 14 Terel6levegd el6irt értéke
program inditasa” 15 Motorleveg6 elbirt értéke
2  Elkertld vezeték 16  Annak ellenérzése, hogy eléri-e a motorlevegd
3 3. higité el6irt értékét
4 1. higito 17  Annak ellenérzése, hogy a szellem mozgas
5  Impulzuslevegb nélkul aktiv-e
6 1.visszavezetés 18 Kiindulasi pozicibba mozgatas
7  Adagolészivattyu 19 Annak ellenérzése, hogy elérte-e a kiindulasi
8  Adagoldszivattyu eldirt értéke poziciot
9  Festéknyomas-szabalyozo elbirt értéke 20 Oblitési pozicidba mozgatas
21 Annak ellendrzése, hogy elérte-e az oblitési
poziciot
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Higité / impulzusleveg6 / visszavezetés oblitéstechnika

33. abra: Higitd / impulzusleveg6 / visszavezetés dblitészelepek elrendezése

Ha higité / impulzuslevegd / visszavezetés Oblitéstechnikat alkalmaznak, akkor az impulzuslevegd (1) és a
higito (3) kiegészitéseként egy visszavezetés (2) is csatlakoztatva lesz a kbzéplécre. Amikor elindul az 6bli-
téprogram, akkor el6szér a visszavezetd szelep (5) nyit ki. Ezt kdvetéen kinyit az impulzuslevegé szelepe
(6), és a lerakddott lakkot a visszavezetésen keresztil kinyomja a festékcserélébdl. Ezaltal kevesebb anyag
kerdl atdblitésre a porlaszton. Az impulzuslevegd szelepe (6) és a higitdszelep (4) felvaltva nyit, és atoblitik
a porlasztét egy aeroszolkeverékkel.

Ha a festékcserél6 az elsé folyamat utan nincs teljesen kioblitve, akkor hosszabbitsa meg az 6blitép-
rogramot annyira, hogy elérje a kivant eredményt.
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34. abra: Higitd / impulzuslevegd / visszavezetés oblitéprogram példa
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Kék bit

Fehér bit

Z6ld bit

Szirke bit

Oblitési folyamat teljes idétartama: & ,Oblits-
program inditasa”

Elkeril6 vezeték

3. higité

1. higité

Impulzuslevegd

2. visszavezetés

1. visszavezetés, ha van a porlasztéban, egyéb-
ként 6t

Adagoloszivattyu

Adagoloszivattyu elGirt értéke

Oblitéprogram inditasa

Az impulzuslevegének 0,5 bar értékkel a
higitbnyomas alatt kell lenni.

Az bblitéprogramot a félérendelt vezérlés inditja,
és a legfeljebb 30 masodpercig tart.
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Festéknyomas-szabalyozo elbirt értéke

Révid éblités

Rovid oblités, 1. levegd
Rovid 6blités, porlasztd

Porlaszté f6tlje

Csapagyleveg® eldirt értéke
Motorleveg®6 elbirt értéke
Annak ellenérzése, hogy eléri-e a motorlevegd

el8irt értékét

Annak ellenérzése, hogy a szellem mozgas

nélkul aktiv-e

Kiindulasi poziciéba mozgatas
Annak ellenérzése, hogy elérte-e a kiindulasi

poziciot

Oblitési pozicioba mozgatas
Annak ellenérzése, hogy elérte-e az oblitési

poziciot
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Tisztitas

Program lefutasa:
Varakozasi id6 lakkozas utan: 5 masodperc
Pozicio lekérdezése: 5 masodperc
Nyomas létrehozasa: 0,4 masodperc
A régi lakk kinyomasa a festékcserél6bél: 1
masodperc
Higitd / impulzusleveg6 felvaltva visszaveze-
téssel (1): 0,8 masodperc
Higité / impulzuslevegb felvaltva visszaveze-
téssel (2): 0,8 masodperc
Higité / impulzusleveg6 felvaltva (1): 0,8
masodperc
Higité / impulzuslevegb felvaltva (2): 0,8
masodperc
Higité / impulzuslevegb felvaltva (3): 0,8
masodperc
Higité / impulzuslevegb felvaltva (4): 0,8
masodperc
1. szelep el6zetes feltdltése a fétlig: 0,6
masodperc
Varakozasi id6 az dblitési folyamat utan: 2
masodperc
Fuvoka tisztitasa: 0,6 masodperc
Rovid 6blités és Uresre fuvas (1): 0,8 masod-
perc
Rovid 6blités és Uresre fuvas (2): 0,6 masod-
perc
Rovid dblités és Uresre fuvas (3): 0,4 masod-
perc
2. fuvoka szarazra fuvasa: 0,2 masodperc
Nyomas megsziintetése: 0,4 masodperc
Varakozasi id6 az oblitési folyamat utan: 5
masodperc

8 Tisztitas

8.1 Biztonsagi utasitasok

/\\ VESZELY!

Nem megfeleld tisztitészerek és tisztito szer-
szamok

Ha nem medfelelf tisztitészereket hasznal, akkor
robbanasveszélyes keverék keletkezhet. A szer-
szamok potencialis gyujtéforrassa valhatnak.

— Ne hasznéljon szikraképzésre hajlamos szer-
szamokat, mint példaul acélkefét, és ne
vigyen be gyujtéforrast.

— A mélyedéseket és bemetszddéseket fabdl
késziilt célszerszammal tisztitsa meg.

— Ne hasznaljon higitopisztolyokat.

— Ne végezzen dorzsdlést szaraz torlbken-
doékkel (elektrosztatikus feltoltédés)

— Gy6z6djon meg arrol, hogy:

A tisztitészer lobbanaspontja legalabb

5 K-nel magasabb a kérnyezeti h6mérsék-
letnél.

Mikodik a mlszaki szell6ztetés.

A FIGYELEM!

Egészségre artalmas vagy irritalé6 anyagok

Ha veszélyes folyadékokkal vagy gézokkel érint-

kezik, annak sulyos sériilés vagy halalos baleset

lehet a kbvetkezménye.

— Gy6z6djon meg arrdl, hogy a miiszaki szel-
|6ztetés Gzemel.

— Vegye figyelembe a biztonsagi adatlapot.

— Viselje az el6irt véd6éruhazatot.

! FELHIVAS!

Nem megfeleld tisztitészerek
A nem megfelel6 tisztitdszerek anyagi karokat
okozhatnak.

— Csak az anyag gyartdja altal engedélyezett
tisztitdszereket hasznalja.

— Vegye figyelembe a biztonsagi adatlapot.

10/2019 EcoMCC3 20 - MCC0O0003HU 25/44
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! FELHiVAS!

Nem megfelelé tisztitéeszk6zok

A nem megfelel§ tisztité szerszamok anyagi

karokat okozhatnak.

— Csak kendét, puha kefét és ecsetet hasz-
naljon.

— Ne hasznéljon karcolé tisztitbeszkdzoket.

— Ne tisztitsa s(ritett leveg6vel.

— Ne hasznaljon higité pisztolyokat.

— Atisztitészereket nem szabad magas nyo-
massal felvinni.

8.2 Tisztitas

Véddbfelszerelés:
Szemvédelem
Védbkesztyi
Légzésveédd
Munkavédelmi ruhazat

El6feltételek:
» A berendezés ki van kapcsolva, és biztositva
van visszakapcsolas ellen.
» A robbanasveszélyes tertleteken nincs robba-
nékony légkor.
» A miiszaki szell6zés be van kapcsolva.

1. Nedvesitse meg a mlanyag széalat nem tartal-
mazo kendét vagy ecsetet engedélyezett tiszti-
toszerrel.

2. Afestékcserélre lerakodo anyagokat ned-
vesen torolje le. A festékcserélét és a kompo-
nenseket nem szabad ultrahangos flird6ben
tisztitani.

3. A dugaszos csavarkotésekre lerakddo anyag-
okat nedves allapotban térdlje le.

35. abra: A szelep ellendrzényilasa

4. Gyb6z6djon meg arrol, hogy nem kertil tisztito-
szer a szelep ellenérzdnyildsaba (1). A szele-
pekre lerakédé anyagokat nedvesen tordlje le.

9 Karbantartas
9.1 Biztonsagi utasitasok

A FIGYELEM!

Nem megfelel6 szerszamok a robbanasveszé-

lyes teriileteken

A robbanasvédelmi tanusitvannyal nem rendel-

kezb szerszamok szikrakat hozhatnak létre, és

tuzet vagy robbanast okozhatnak. Ez sulyos,
akar végzetes sérllésekkel is jarhat.

— Atisztitasi és karbantartasi munkalatokat
lehet6ség szerint a robbanasveszélyes
zénakon kivul végezze.

— A robbanasveszélyes zoénan belili munkavég-
zéshez megdfelel§ robbanasvédelmi tanusit-
vannyal rendelkez6 szerszamot hasznaljon.

A FIGYELEM!

Sériilésveszély a kilépo anyag és siiritett
leveg6 miatt

A nyomas alatt allé anyag kilépése sulyos sérilé-
seket okozhat.

Minden munkalat el6tt:

— Valassza le a sUritettleveg6- és anyagella-
tasrol azt a rendszert, amelybe a festékcse-
rélé be van épitve.

— Biztositsa a rendszert visszakapcsolas ellen.
— Nyomasmentesitse a vezetékeket.

A FIGYELEM!

Egészségre artalmas vagy irritalé anyagok

Ha veszélyes folyadékokkal vagy g6zokkel érint-

kezik, annak sulyos sérilés vagy halalos baleset

lehet a kbvetkezménye.

— Gy6z6djon meg arrdl, hogy a miiszaki szel-
|6ztetés Uzemel.

— Vegye figyelembe a biztonsagi adatlapot.

— Viselje az el@irt véd6ruhazatot.

A FIGYELEM!

Sériulésveszély a nem megfeleld potalkatreé-
szek robbanasveszélyes teriileteken valé
alkalmazasa miatt

Azok a potalkatrészek, amelyek nem teljesitik az

ATEX iranyelv el6irasait, robbanékony légkdrben

robbanast okozhatnak. Sulyos és halalos sérilés

lehet a kbvetkezmény.

— Kizéarolag eredeti potalkatrészeket hasz-
naljon.
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! FELHiVAS! - C§ak a jelen utmutatoban leirt munkalatokat
° ; végezze el.

Anyagi karok a hibasan végzett karbantartasi

munkalatok miatt

Ha olyan karbantartasi munkalatokat végez,

amelyek a jelen utmutatéban nem szerepelnek,

az szerelési hibakkal és anyagi karokkal jarhat.

9.2 Karbantartasi terv

Ha a berendezés megjelenitésében karbantartasi asszisztenst hasznal, akkor a karbantartasi asszisz-
tens karbantartasi id6kozei vannak érvényben.

Id6koz Karbantartasi munka

Hetente Szemrevételezés, szlikség esetén tisztitas & 8.2 ,Tisztitas”
Tomitettség ellendrzése & 7.2 ,Ellenérzések”

Minden egyes leszerelésnél Alkatrészek ellenérzése & 9.3.6 ,Az egyes alkatrészek tisztitasa és
ellenérzése”

9.3 Szétszerelés
9.3.1 A festékcseréld szétszerelése

D @

36. abra: Robbantott abrazolas

Festékkeringtetéses mlanyag szelep
Festékkeringtetés nélkuli miianyag szelep
Festékkeringtetéses rozsdamentes acél szelep
Festékkeringtetés nélkuli rozsdamentes acél
szelep

Csatlakozolemez

A kodzponti festékcsatorna tomitése
Kozépléc

Lezaré lemez

A WON -
0 ~NO O
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Karbantartas

A karbantartasi munkalatokat a kdvetkez6 Iépésekre osztjuk:

» % 9.3.2 ,Szerelje le a tomldket és az alkatrészeket”
» % 9.3.3 A festékcserélo leszerelése a kalapos sinrél”
» % 9.3.4 A csatlakozasok és szelepek leszerelése”

» & 9.3.5 Lécek leszerelése”

» % 9.3.6 ,Az egyes alkatrészek tisztitasa és ellendrzése”

» Y& 94 Osszeszerelés”
» % 942 Szelepek felszerelése”
» & 9.4.3 Csatlakozasok tsszeszerelése”

A festékcserél6 a lakkozofiilkébe vagy annak kdzelében telepithetd. Az egyes lécek és szelepek a lak-
kozéfllkében cserélhetdk. A nagyobb karbantartasi munkalatokat egy miihelyben és ne a lakkozoéfiil-

kében végezze el.

9.3.2 Szerelje le a tomlbket és az alkatre-
szeket

A FIGYELEM!

Sériilésveszély a kilép6 anyag és siiritett
leveg6 miatt

A nyomas alatt allé anyag kilépése sulyos sérilé-
seket okozhat.

Minden munkalat el6tt:

— Valassza le a sUritettleveg6- és anyagella-
tasrol azt a rendszert, amelybe a festékcse-
rélé be van épitve.

— Biztositsa a rendszert visszakapcsolas ellen.
— Nyomasmentesitse a vezetékeket.

Tomlok leszerelése

Személyzet:
»  Gépész
»  + robbanasvédelmi kiegészitd tanusitvany

El6feltétel:

» A berendezés ki van kapcsolva, és biztositva
van visszakapcsolas ellen.

» A berendezés ki lett dblitve és nyomasmentes
allapotban van.

» A robbandsveszélyes teruleteken nincs robba-
nékony 1égkor.

1. Oldja ki a hollandi anyat.

2. Huzza le a tdmlét a fejelemrdl.

3. Tavolitsa el a vezérl6levegb dugaszos csatlako-
zbjat a szeleprdl.

9.3.3 A festékcserél6 leszerelése a kalapos

sinrél
Személyzet:
»  Gépész

»  + robbanasvédelmi kiegészitd tanusitvany

El&feltételek:

» A berendezés ki van kapcsolva, és biztositva
van visszakapcsolas ellen.

» A robbanasveszélyes teriileteken nincs robba-
nékony légkor.

» A toémldket leszerelték. & 9.3.2 ,Szerelje le a
tomléket és az alkatrészeket”

37. abra: A menetes csapok meglazitasa

1. Oldja ki az (1) menetes csapokat.

A menetes csapokat nem lehet elveszi-
teni.

2. Vegye le a festékcserél6t a (2) kalapos sinrdl.

9.3.4 A csatlakozasok és szelepek leszere-
lése

A festékcserél6n a kisebb munkalatokat
elvégezheti a lakkozofllkében.
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El6feltételek a lakkozofulkében végzett munkala-
tokhoz:

» A berendezés ki van kapcsolva, és biztositva
van visszakapcsolas ellen.

» A berendezés ki lett dblitve és nyomasmentes
allapotban van.

» A robbanasveszélyes teruleteken nincs robba-
nékony 1égkar.
El6feltétel a mlhelyben végzett munkalatokhoz:

» A tdmlSket leszerelték. & 9.3.2 ,Szerelje le a
tomlbket és az alkatrészeket”

» A festékcserél6t leszerelték a kalapos sinrdl.
% 9.3.3 ,A festékcserél6 leszerelése a kalapos
sinrél”

Személyzet:

»  Gépész

»  + robbanasvédelmi kiegészitd tanusitvany

Kalénleges szerszam:
» Dugdkulcs a szelep leszereléséhez

38. abra: Szelepek leszerelése

1 FELHivAS!

Anyagi karok a nem megfelel6 szerszam
miatt

Dugodkulccsal csavarozza ki a szelepeket a
csatlakozélécbdl a szelep leszereléséhez

(% 13.2 ,Szerszamok”) az 6ramutaté jarasaval
ellentétes iranyban (kb. 3 fordulat).

Ha a témitégyird nem az (1) szelepen van,
akkor tavolitsa el a tdmitégydrit a lécekbél.

3. Ellendrizze a festékcserél6 (2) menetét, hogy
nem észlelhet6-e szennyezddés. Szennye-
z6dés esetén végezzen tisztitast & 8.2 ,Tisz-
titas”.

9.3.5 Lécek leszerelése

Személyzet:
»  Gépész
»  + robbanasvédelmi kiegészité tanusitvany

El6feltételek:

» A festékcserél6t leszerelték a berendezésrél.
% 9.3.3 ,A festékcserél6 leszerelése a kalapos
sinrél”

» A dugaszos csatlakozok és a szelepek le
vannak szerelve. & 9.3.4 A csatlakozasok és
szelepek leszerelése”

» A berendezés ki lett 6blitve €s nyomasmentes
allapotban van.

39. abra: Szoritdcsavarok kioldasa

1. Oldja ki a lécek szoritdcsavarjait.
= Ha egy szoritécsavar lazan 16g a mene-
tében, addig elegendden van meglazitva.

2. | FELHiVAS!
Anyagi karok a nem eltavolitott tomit6-
gyuriik miatt
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40. abra: Lécek levalasztasa

2. Valassza le a léceket kézzel.

41. abra: Specialis tomitések eltavolitasa

3. Tavolitsa el a kdzponti csatorna specialis tomi-
téseit.

| FELHiVAS!
Anyagi karok a léc felsé részének és a léc
also részének szétvalasa miatt

Ne valassza szét egymastol a léc felsd részét és
a léc alsé részét.

9.3.6 Az egyes alkatrészek tisztitasa és
ellen6rzése

! FELHIVAS!

Anyagi karok a nem megfelel6 tisztitoszer-

szamok miatt

A nem megfeleld tisztitoszerszamok karosit-

hatjak a festékcserél6 felliletét.

— Csak kendét, puha kefét és ecsetet hasz-
naljon.

— Ne hasznaljon higité pisztolyokat.

— A tisztitészereket nem szabad magas nyo-
massal felvinni.

— Ne hasznaljon karcol¢ tisztitészerszamokat.
— Ne tisztitsa ultrahangos fiirdében.

Személyzet:
»  Gépész
»  + robbanasvédelmi kiegészitd tanusitvany

1. Tisztitsa meg a léceket.

Az Osszeszerelés elbtt szaritsa meg a
léceket.

42. abra: Lécek ellen6rzése

2. Végezze el a kdvetkezd ellenbrzéseket:

» A lécek érintkezési fellletei tisztak.

» A lécek érintkezési fellletei sikak és egye-
nesek.

» A kupdarabok (szoritocsavarok ellenparja)
minden Iécben a helyes poziciéban vannak.

» Tiszta az (1) és a (3) menet.

» A (2) kdzponti csatorndban nincsenek
idegen testek.

30/44 EcoMCC3 20 - MCC00003HU

10/2019



Karbantartas

3. Tisztitsa meg a szelepeket.

Az Osszeszerelés el6tt szaritsa meg a
- szelepeket.

4. Veégezze el a kdvetkezb ellendrzéseket:
» Minden témités tiszta.

» A szelep a megfelel6 helyzetben van kozép-

pontosan.

9.4 Osszeszerelés
94.1 A festékcserél6 0sszeszerelése

! FELHIVAS!

Anyagi karok a festékcserélében talalhaté
idegen részecskék miatt

A karbantartasi munkalatok kdzben idegen
részecskék rakddhatnak le a festékcserélében.
— Az ujbdli izembe helyezés elétt oblitse ki a

festékcserél6t.
Személyzet:
»  Gépész

»  + robbanasvédelmi kiegészité tanusitvany

Kulénleges szerszam:

» Dugodkulcs a szelep leszereléséhez (% 13.2
»Szerszamok”)

» Imbuszkulcs (% 13.2 ,Szerszamok”)

El6feltételek:

» A léceket megtisztitottak és ellendrizték.
% 9.3.6 ,Az egyes alkatrészek tisztitasa és
ellen6rzése”

» A szelepeket megtisztitottak és ellendrizték.
% 9.3.6 ,Az egyes alkatrészek tisztitasa és
ellen6rzése”

43. abra: A specidlis tdomitések behelyezése

2.
3.

| FELHiVAS!
Anyagi karok a régi specialis tomitések
behelyezése miatt

A specialis tdmitéseket (1) finoman zsirozza be,
és helyezze be azokat a kdzponti csatorna (2)
ulékébe.

Ellenérizze a specialis tomitések (1) helyzetét.

A léceket kézzel dugja 6ssze.

44. abra: Szoritdcsavarok meghiuzasa

4. Lazan csavarja be a lécek szoritdcsavarjait.

5. Felvaltva huzza meg a szoritécsavarokat

1,5 Nm meghuzasi nyomatékkal.
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9.4.2 Szelepek felszerelése

/\ VIGYAZAT!

Veszély a kirepiilé alkatrészek miatt

A szelepre csak becsavarozott allapotban
szabad sdritett leveg6t engedni.

45. abra: A szelep beépitésének elbkészitése

1. Finoman zsirozza be menetet, a (2) formatémi-
téseket és a (3) tdmitégylrat.

2. Ellenbrizze a (2) formatdmités és a (3) tomits-
gylrl helyzetét.

! FELHIVAS!

Anyagi karok a festékcserélén

Ha a szelepet er6szakkal nyomja be a festékcse-

rélébe, akkor a festékcserél6 sulyosan karo-

sodhat.

— Helyezze a szelepet a csatlakozolécbe és
lassan forgassa addig, amig pozicios csap a
csatlakozéléc hornyaba nem csuszik.

46. abra: A szelep beépitése

A A mianyag szelep pozicios csapja a horonyban
B A rozsdamentes acél szelep pozicids csapja a
horonyban

3. A szelepet ugy kell behelyezni a csatlakozo-
lécbe, hogy a szelep pozicids csapjat (1) a
csatlakozéléc hornyaba vezesse.

A szelepet csak akkor lehet becsavarozni

a festékcserélébe, ha a pozicios csap
megfelel6 helyzetben van a horonyban.

47. abra: A szelepek becsavarasa

4. | FELHiVAS!
Anyagi karok a nem megfelel6 szerszam
miatt

! FELHIVAS!

Anyagi karok keletkeznek, ha megkisérli
szorosan becsavarni a szelepet

A szelep nem fekszik szoroson a felsé oldalon
a csatlakozéléc hazara. Ha megprobalja
nagyobb er6vel, szorosan becsavarni a sze-
lepet, akkor megsérul a szelep.
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Csavarja a szelepet a csatlakozolécbe a dugé- 4. Csatlakoztassa a vezérl6leveg6-csatlakozast a

kulccsal a szelep leszereléséhez az dramutato szelep fels6 oldalara (1).

jarasaval megegyez6 iranyban (kb. 3 fordulat).

» Milanyag szelep meghuzasi nyomatéka 2,5
Nm

» Rozsdamentes acél szelep meghuzasi nyo-
matéka 5 Nm

9.4.3 Csatlakozasok 6sszeszerelése

1. Szerelje fel a festékcserél6t a kalapos sinre
% 5.1 ,A festékcserélo felszerelése”.

2. Csatlakoztassa a tomléket & 5.2 A festékcse-
relé csatlakoztatasa”. 49. abra: Toml6kkel felszerelt festékcseréls

3. Sdritett levegdbvel vagy olddszerrel ellenérizze a
felszerelt festékcserél6 tomitettségét.

48. abra: A vezérlblevegb-tdomld csatlakoztatasa
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10 Uzemzavarok
10.1 Uzemzavar-tablazat
Hibaleiras Ok

Nem szallit lakkot

Szivargas a lécek kdzott

Lakkmaradék csopdg a
festékcserélére

Vezérl6levegd vagy lakk
szivarog a szelep ellen-
6rzényilasanal

Szivargas a léc felsd és
alsé része kdzott

11
nitas
1.1

Személyzet:
Gépész

Artalmatlanitas

A szelep hibas

Megsérllt vagy elkopott
a kézponti csatorna spe-
cialis tomitése

Megseérlt a tomlé vagy
a tomlécsatlakozas

Hibasak a szeleptémi-
tések

A léc javithatatlanul
megseérult

Leszerelés és artalmatla-

+ robbanasvédelmi kiegészit6 tanusitvany

Véddbfelszerelés:

Megoldas

Szelepek cseréje
% 9.3.4 ,A csatlakozasok és szelepek leszere-
lése”
% 9.4 ,Osszeszerelés”

A kdzponti csatorna specialis tdmitésének cseréje

% 9.3 ,Szétszerelés”
% 9.4 ,Osszeszerelés”

Sérlt tdmlbcsatlakozasok vagy tomldk cseréje
% 9.3.2 ,Szerelje le a toml6ket és az alkatré-
szeket”

% 5.2 A festékcserél6 csatlakoztatasa”

Szelep cseréje
% 9.3.4 ,A csatlakozasok és szelepek leszere-
lése”
% 5.2 ,A festékcserél6 csatlakoztatasa”
Léc cseréje
% 9.3.5,Lécek leszerelése”
% 5.1 ,A festékcserél6 felszerelése”

2. Vegye ki és szakszeriien artalmatlanitsa a tomi-
téseket.

3. Szakszerilen artalmatlanitsa a festékcseréld
egyes alkatrészeit.

12 MUszaki adatok
12.1 Méretek és suly

1-szeres léc

Védbkesztyl i
Adat Erték
El6feltételek
A berendezés ki van 6blitve. Hossz 30 mm
' Le vannak szerelve a festékcseréld tomiéi, Szélesség kb. 77 mm
csatlakozasai és szelepei. & 9.3.4 ,A csatlako- .
z4asok és szelepek leszerelése” Magassag kb. 83 mm
A festékcserélf le van szerelve. &% 9.3 ,Szét- Toémeg szelepek nélkil 0,293 kg
szerelés”
] Tomeg miianyag szelepekkel 0,368 kg
' @ KORNYEZET! Tdmeg rozsdamentes acél szele- 0,484 kg
A lakk és az oblitészer maradvanyai veszé- pekkel
lyeztetik a kornyezetet!
Tisztitsa meg a festékcserél6 egyes alkatrészeit
% 8.2 ,Tisztitas”.
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2-szeres léc

Adat Erték
Hossz 30 mm
Szélesség kb. 77 mm
Magassag kb. 119 mm
Tdémeg szelepek nélkul 0,335 kg
Témeg mianyag szelepekkel 0,474 kg
Tdmeg rozsdamentes acél szele- 0,706 kg
pekkel
12.2 Csatlakozasok
Adat Erték
Anyagbeeresztés 6 x 9 mm vagy
9x12 mm
Anyagkieresztés 4 x6 mm
Impulzuslevegd 6 x 8 mm
Vezérldlevegd 2,7 x4 mm

Durr festék csavar-
kotés, G 1/8"

Dugaszol6 csavarkotés

A tdmlék nem képezik a festékcserél6 szallitma-
nyanak részét.

12.5 S(ritett levegé mindésége

' ISO 8573-1 szerinti tisztasagi osztaly: 1:4:1
A 4. tisztaségi osztalyra vonatkozé korlatozasok
(maximalis nyomas alatti harmatpont):
» -3 °C 7 bar abszolut nyomasnal
» < +1 °C 9 bar abszolut nyomasnal
< +3 °C 11 bar abszolit nyomasnal

12.6 A kifolyasi rata jelleggorbéje

Az aramlasi mennyiségek meghatarozasa az
alabbi lakkokkal tortént:

» Polarfehér, WBL-UNI, 76 mPa*s, p = 1,193 g/ml
» Tlzopal, WBL-UNI, 122 mPa*s, p= 1,026 g/ml

90 P [bar (US psi)]
(1305)
8,0
(116.0)
7.0
(101,5)
6,0
(87.0)
50
(72.5)
4,0 -
(58.0)
3,0
(435)
&9
1,04

<14-53 v [limin (US gal/min)]

0 1000 2000 3 000 4 000 5000
(0,26) (0,53) (0.79) (1,06) (1,32)

50. abra: Kifolyasi arany diagramja

12.3 Uzemelési kérilmények
Polarfehér
Adat Erték —— Tiizopal
Kornyezeti hdmérséklet 15 °C és 40 °C kozott 12.7 Meghtizasi nyomatékok
Levegd relativ paratar- 20 - 80% i
talma, max. Adat Erték
ATEX-jelolés & 112G IIATE Becsavarasi menet 12 Nm
Hollandi anya (t6mld) 8 Nm
12.4 Teljesitményértékek .
Mdanyag szelep 2,5Nm
Adat Erték Rozsdamentes acél szelep 5Nm
Kozegek lizemi nyomasa, min. 0 bar Feszit6csavar két léc kozott 1,5 Nm
Kozegek lizemi nyomasa, max. 20 bar A festékcserélé és a kalapos sin 0,7 Nm
Vezérl6levegd lizemi nyomasa 5-10 bar DS SR
Nyomasallésag 30 bar
Repesztényomas > 40 bar
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12.8 Tipustabla 12.9 Uzemi- és segédanyagok
Tipustabla Adat Erték
Tomitések kenbéanyaga Kliber-Syntheso
Glep 1
Csavarok szerel6pasz- Molykote TP-42
taja
Csavarbiztositas Loctite 542

51. abra: A tipustabla elhelyezkedése

12.10 Anyagspecifikacio
Anyag

Alkalmas anyag:
» Viz- vagy olddszerbazisu lakkok
»  Tisztito- és oldoszerek

Az anyag specifikacioja:
»  Gbéznyomas maximum 0,5 bar értékkel a 1égkori

1 Tipustabla nyomas felett

A tipustabla a zarolécre van csavarozva, és a » Gyujtasi hémerseklet > 50 °C

kdvetkezé adatokat tartalmazza: » A h8mérséklet maximum 40 °C, mindig 5 K

» Termék megnevezése ertékkel a lobbanaspont alatt

» Anyagszam Viszkozitas

» Gyartasi év .

» Sorozatszam Adat Erték
» EXJeloles Viszkozitas, min. 50 mPa*s
» Maximalis levegbnyomas . o *
» Legnagyobb anyagnyomas Viszkozitas, max. 180 mPa*s
» Gyartod

» QR kod

13 Pétalkatrészek, szerszamok és tartozékok

13.1 Pétalkatrészek

Festékcserélo

A poziciészamok a kdvetkezd abrara vonatkoznak: 36. abra

Poz. Potalkatrészek Anyagsz.
1 1-szeres csatlakozoéléc festékkeringtetéssel, jobbos vég M01130231
- 1-szeres csatlakozoléc festékkeringtetés nélkiil, jobbos vég M01130237
- 2-szeres csatlakozoléc festékkeringtetéssel, balos vég M01130235
- 2-szeres csatlakozoéléc festékkeringtetés nélkiil, balos vég M01130241
1 1-szeres csatlakozoéléc festékkeringtetéssel, balos vég M01130232
- 1-szeres csatlakozoéléc festékkeringtetés nélkul, balos vég M01130238
- 2-szeres csatlakozoléc festékkeringtetéssel, jobbos vég M01130234
- 2-szeres csatlakozoléc festékkeringtetés nélkiil, jobbos vég M01130240
Kozponti festékcsatorna tomitése MO08190015
1-szeres kozépléc festékkeringtetéssel M01130230
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Poz.

o N o o !

Szelep

Potalkatrészek

1-szeres kdzépléc festékkeringtetés nélkiil

2-szeres kozépléc festékkeringtetéssel

2-szeres kozépléc festékkeringtetés nélkdl

Festékkeringtetés nélkili rozsdamentes acél vezérlészelep
Festékkeringtetéses rozsdamentes acél vezérlészelep
Festékkeringtetéses mianyag vezérlészelep

Festékkeringtetés nélkuli mianyag vezeérlészelep

Specialis festékléc visszavezetéssel 1-szeres festékcseréléhdz
Specidlis festékléc visszavezetéssel 2-szeres festékcseréléhdz

1-szeres festékcserélo
2-szeres festékcseréld

A poziciészamok a kovetkezbékre vonatkoznak 10. abra

Poz.

A B NN

13.2

Pétalkatrészek

Mianyag szelep formatomités

Rozsdamentes acél szelep formatémités

Mianyag szelep tomitégylrii a kézponti csatornahoz

Rozsdamentes acél szelep tomitégyliri a kdzponti csatornahoz

Szerszamok

Anyagsz.

MO01130236
M01130233
M01130239
N32400004
N32400003
N32300009
N32300008
M01130242
M01130243

Lasd a tipustablat

Anyagsz.

M08190014
M08190041
M08010332
M08010437

A festékcserélén végzett munkalatokhoz a kdvetkezd szerszamra van sziikség. A szerszan nem része a
széllitmanynak % 13.4 ,Megrendelés”.
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52. dbra: Szerszamkészlet

A Racsni E Leszerel6 szerszam vezérl6leveg6-csatlako-
B  Nyomatékkulcs szelep-szereléshez zashoz
C Dugbkulcs a szelep leszereléséhez (vezérlble- F  Kalibralé szerszam nyomatékkulcshoz
veg6-csatlakozasu szelep) G Dugokulcs a szelep leszereléséhez (vezérléle-
D Imbuszkulcs veg6-csatlakozas nélkil)
H Hosszabbitas
A dugodkulcs a szelep leszereléséhez (C), (D) egy célszerszam. A dugokulcs a szelep négy darab (1)
hornyaba fog, és garantalja a szelepek roncsolasmentes felszerelését és leszerelését.
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A hollandi anyakhoz hasznalatos dugoékulcs (W11020025 (LT: 15) / W11020027 (LT: 13)) megkdnnyiti

a tomlbcsatlakozasok hollandi anyainak felszerelését és leszerelését.

Poziciészam Tartozékok
A B,C,D Mianyag szelep szerszamkészlet

A ,B,C,D, E,F, Rozsdamentes acél szelep szerszamkeészlet
G, H

13.3 Tartozék
A poziciészamok a kdvetkezd abrara vonatkoznak: 18. dbra

Poziciészam Tartozékok

A Dirr festék csavarkotés 4x6
Durr festék csavarkotés 6x9
Durr festék csavarkotés 9x12

- Tablakészlet, EcoMCC3 20 AB csatorna
- Tablakészlet, EcoMCC3 20 A csatorna
- Loctite 454 ragaszto, 3 g

13.4 Megrendelés

A FIGYELEM!

Sérilésveszély a nem megfeleld potalkatré-
szek robbanasveszélyes teriileteken valo
alkalmazasa miatt

Azok a potalkatrészek, amelyek nem teljesitik az

ATEX iranyelv el6irasait, robbanékony légkdrben

robbanast okozhatnak. Sulyos és halalos sérilés

lehet a kbdvetkezmény.

— Kizardlag eredeti potalkatrészeket hasz-
naljon.

A FIGYELEM!

Sériilésveszély a nem megfelelé potalkatré-
szek miatt

Egyéb gyartdk potalkatrészei esetén eléfor-

dulhat, hogy azok nem birjak a terheléseket.

Sulyos és halalos sériilés lehet a kovetkezmény.

— Kizardlag eredeti potalkatrészeket hasz-
naljon.

Poétalkatrész, szerszamok és tartozékok rendelése,
valamint a rendelési szam nélkll szerepel§ ter-
mékekkel kapcsolatos informaciok & ,Forrédrét és
kapcsolat”.

Anyagszam
W02100049
W02100094

Anyagszam

M58030136
M58030134
M58030125

M44510203
M44510202
W31010015
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